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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t polegajgcych na wykonaniu malowania $cian i
sufitbw wewnetrznych oraz malowania zewnetrznych elementéw budynku

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspélne dotyczace wykonania i odbioru Roboét, ktore zostang
zrealizowane w ramach zadania - ,ZAGOSPODAROWANIE TARGOWISKA POLEGAJACE NA PRZEBUDOWIE
TARGOWISKA STALEGO WRAZ Z BUDOWA DWOCH WIAT STALOWYCH, TOLALETY PUBLICZNEJ, WIATY
SMIETNIKOWEJ, BUDYNKU GOSPODARCZEGO, PAWILONOW HANDLOWYCH PRZEZNACZONYCH DO HANDLU
MIESEM POD ZADASZENIEM STALOWYM, ZJAZDOW PUBLICZNYCH ORAZ INFRASTRUKTURY TOWARZYSZACEJ” w
zakresie wykonania i odbioru robdt polegajacych na malowaniu $cian i sufitbw wewnetrznych oraz malowaniu zewnetrznych
elementéw budynku.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt malarskich z
zabezpieczeniem powierzchni nie malowanych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi (przywotanymi w specyfikacji) normami.

2. MATERIALY

2.1. Woda PN-EN 1008:2004

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mieko wapienne powinno miec posta¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcieficzenie 1 cze$ci ciasta wapiennego z
3 czeSciami wody, tworzacg jednolit mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista 0 zabarwieniu od zéftego do ciemnobrazowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy
parnstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej roztworem zywicy
kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wtasciwo$ciach technicznych
zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panistwowej
lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac: wode

+ do farb wapiennych, terpentyne i benzyne

+ do farb i emalii olejnych,

« inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajéw farb powinny odpowiadaé normom parnstwowym
lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe.
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub $Swiadectw dopuszczenia do stosowania w

budownictwie.

2.5.1. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
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Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie
z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.2. Wyroby chlorokauczukowe

+ -Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

+ wydajno$¢ - 6-10m2/dm3, max. czas schniecia - 24h

+ -Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

+ wydajno$¢ - 15-16m2/dm3,

* max. czas schniecia - 8h

+ -Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdinego stosowania - biaty

do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

* Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania -biaty do rozciernczania wyrobdw
chlorokauczukowych,

2.5.3. Wyroby epoksydowe

+ -Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna wydajno$é-6-10m2/dm3, max. czas schnigcia - 24h

+ -Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C 81911/97 wydajnos¢ - 4.5-5m2/dm3 czas schnigcia -
24h

+ -Emalia epoksydowa chemoodporna, biata wydajno$¢ - 5-6m2/dm3, max. czas schniecia - 24h

+ -Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara wydajnos¢ - 6-8m2/dm3 czas schniecia - 24h

+ -Lakier bitumiczno-epoksydowy wydajno$¢ - 1.2-1.5m2/dm3 czas schnigcia - 12h

2.5.4. Farby olejne i ftalowe

+ -Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002 wydajno$¢ - 6-8m2/dm3 czas schniecia - 12h

+ -Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C- 81901/2002 wydajnos¢ - 6-10m2/dm3

2.5.5. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych. Wymagania dla farb:

* lepko$¢ umowna : min.60 -gesto$é: max. 1,6g/cm3

+ zawarto$¢ substanciji lotnych w % masy max. 45%

* roztarcie pigmentow: max. 90 m

+ czas schniecia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia wyschnigcia-- max.
2godz.

Wymagania dla powtok:

* wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez zmarszczen i zaciekéw,

* grubos¢ - 100-120 jam

* przyczepno$¢ do podioza - 1 stopien,

+ elastycznosé - zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknieé lub odstawania od podfoza,

« twardo$¢ wzgledna - min., 0,1,

+ odporno$¢ na uderzenia - masa 0.5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé uszkodzenia powtoki

+ odporno$¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowaé specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-1S0 90-2:2002 i
przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN-89/C-S1400.

2.6. Srodki gruntujace.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

« powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby
emulsyjnej nie podaje inaczej,

* na chtonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcieniczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego
rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej,

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnym
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost:
benzyna lakiernicza).
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2.6.3. Mydto szare
Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci
roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Przygotowanie powierzchni.

Przed przystapieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkéw i wcze$niej naprawianych miejsc. Zaleca si¢
stosowanie do tego celu zapraw i szpachlowek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci
proszkowej do zarabiania wodg bezposrednio przed uzyciem.

2.8. Termin rohoét.

Roboty malarskie wewnaftrz i na zewnatrz budynku wykonywa¢ dopiero po wyschnieciu tynkéw i naprawianych miejsc (jednolite
zabarwienie powierzchni naprawianej). Malowanie konstrukcji stalowych — po catkowitym i ostatecznym umocowaniu wszystkich
element6w konstrukeyjnych i osadzeniu innych elementdw w Scianach.

2.9. Powierzchnie podiozy pod malowanie powinny by¢: gtadkie i réwne, tzn. bez nadrostkéw betonowych, zaciekéw zaprawy
lub mleczka cementowego, kawern; dopuszcza sie pojedyncze wgtebienia o $rednicy do 5 mm i gtebokos$ci do 4 mm - dla
podtozy betonowych; w zakresie réwno$ci obowigzuja wymagania jak dla tynkow IV kategorii (z wyjatkiem tynkéw doborowych),
mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace, nie wykruszajace sie, bez spekan i rozwarstwien, czyste, tzn. bez plam, zaoliwien,
plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdza),

dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z zywic syntetycznych, tzn. po 2-6 tygodniach w zalezno$ci od rodzaju farby.
Farbami emulsyjnymi, akrylowymi mozna malowa¢ podtoza po 7 dniach,

suche - (tabela) badanie wilgotnosci podtoza mozna wykona¢ aparatami wskaznikowymi (elektrycznym lub karbidowym),
metodq suszarkowo-wagowa lub papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy do malowania

Podioze Rodzaj farby Najwieks.za wilgotnosc
podtoza% masy
Wapienna 6
Tynki cementowe klejowa lub kazeinowa 4
cementowo-wapienne emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Klejowa 4
Tynki gipsowe Emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Drewno, sklejka, ptyty pilsniowe olejna, z zywic syntetycznych 4
twarde chemoutwardzalna 12

2.10. Malowanie.

Prawidtowo wykonana powtoka malarska powinna spetia¢ dwa zadania: zapewni¢ wtasciwg ochrone poditoza przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych oraz sprzyja¢ uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten mozna osiggnaé pod warunkiem
wiasciwego przygotowania podtoza oraz przez zastosowanie odpowiednich produktow i prawidtowej technologii malowania.
Podstawowe sktadniki wyrobéw malarskich to:

— spoiwa - substancje majace zdolno$¢ tworzenia powtoki na pokrywanej powierzchni,

— pigmenty, barwniki, wypetniacze - substancje kryjace, barwigce lub wypetniajace stosowane w postaci zawiesiny lub roztworu,
ktére pozostajg po wyparowaniu rozpuszczalnikdw,

— rozpuszczalniki -ciecze lotne, ktérych zadaniem jest przeprowadzenie spoiw w roztwér w celu umozliwienia powstania cienkiej
powloki poczatkowo plynnej, a pdzniej przechodzacej (w miare ich odparowywania) w ciato state, oraz zapewnienie
prawidiowego przebiegu przemian fizykochemicznych.

Oprocz wyzej wymienionych sktadnikow wyroby malarskie moga zawieraé $rodki pomocnicze nadajace im okreslone
wiasciwosci lub tez odpowiadajace za cechy powlok. Sg to miedzy innymi: dyspergatory, peptyzatory, Srodki zapobiegajace
kozuszeniu, utwardzacze, stabilizatory emulsji itp.

Ze wzgledu na rodzaj substancji powtoko-twoczej i jej postaé fizykochemiczng wérdd wyrobdéw malarskich wyréznia sie:

e —
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— farby - dyspersje ciat statych (pigmentow) w cieczy, ktérg stanowi spoiwo; po naniesieniu petnig funkcje ochronne,

— emalie - roztwory koloidalne spoiwa w rozpuszczalnikach organicznych; po naniesieniu petnig zwykle funkcje dekoracyjne,

— lakiery - roztwory nielotnych substancji powtokotworczych (zywice, asfalty itp.) w rozpuszczalnikach i rozcienczalnikach; ich
cechg charakterystyczng jest brak zdolnosci krycia.

Poniewaz farbg lub emalig nazywa sie zawiesine zdyspergowanych w odpowiednim spoiwie nadajacych im barwe czastek
pigmentu, ktére jednoczesnie nadajg powloce wiasciwosci kryjace, nazwy te bedg czesto stosowane wymiennie. Przed
rozpoczeciem malowania nalezy zawsze zapoznac sie z informacjami podanymi na opakowaniu wyrobow malarskich. Sg tam
wyspecyfikowane dane dotyczace:

— przeznaczenia - do jakiego podfoza nalezy stosowac produkt; niestety bardzo czesto na opakowaniu brakuje przeciwwskazan
do stosowania farby,

— sposobu uzycia - w jaki sposéb nalezy przygotowac podtoze, w jakiej temperaturze malowac itp.

— sposobu nanoszenia -jakg technikg nanosié¢ farbe: pedzlem, watkiem lub tez metoda natryskowa,

— krycia - ile razy nalezy pomalowa¢ powierzchnie, aby uzyska¢ catkowite pokrycie; informacje te zwykle sg podawane za
pomocg symboli ,1-2" (konieczne jedno malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,2--3" (konieczne dwa malowania, a jesli to
nie wystarcza - trzy),

— wydajnosci - ile farby trzeba kupi¢, by pomalowa¢ konkretng powierzchnie,

— czasu schniecia -po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna nanosi¢ kolejne warstwy; im wyzsza
temperatura i nizsza wilgotno$¢ w pomieszczeniu, tym czas ten jest krotszy,

— rodzaju rozciericzalnika - czym nalezy rozciefczyc¢ farbe, aby uzyska¢ odpowiednig konsystencje,

— okresu przydatnosci do stosowania — przez jaki czas farba zachowuje swoje wlasciwosci i tworzy powtoke dobrej jakosci,
atestow - produkty, ktdre nie majg oceny higienicznej Parstwowego Zaktadu Higieny (PZH), moga by¢

szkodliwe dla zdrowia; na opakowaniu bywajg rowniez informacje o innych atestach, np. o certyfikacie zgodnoéci z Polskg
Normg lub znak E, ktéry oznacza produkt ekologicznie bezpieczny; farby tak oznaczone majg dobra jako$¢ i sg bezpieczne dla
zdrowia i Srodowiska.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
OgodIne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine”.

3.2. Sprzet do wykonania robét malarskich
Agregary malarskie —urzadzenia do natryskowego malowania farbami wapiennymi, klejowymi, emulsyjnymi, olejnymi i
syntetycznymi — do malowania duzych powierzchni pedzle, watki malarskie, drabiny, rusztowania

3.2.1. Malowanie pedzlem

Wyroby przeznaczone do malowania pedzlem powinny charakteryzowaé si¢ dtugim czasem schniecia oraz nie powinny
zawieraC rozpuszczalnikbw agresywnych. Dobre do nanoszenia tg technikg sag farby alkidowe, olejne, epoksydowe i
poliuretanowe.

Duzy wplyw na estetyke wykonywanej powtoki ma wiadciwe przygotowanie nowego pedzla, tzn. usuniecie z niego kurzu i
luznych wioséw. W tym celu pedzel nalezy doktadnie wymy¢ w wodzie z mydtem, bardzo starannie wyptukac i wysuszy¢, a
nastepnie kilkakrotnie zanurzy¢ w farbie (lub lakierze) i ocierajac o brzeg innego naczynia (aby nie wprowadzi¢ zanieczyszczer
do farby), usung¢ nadmiar farby. Po kilkakrotnym powt6rzeniu tych czynno$ci mozna rozpoczaé malowanie.

Duze znaczenie ma réwniez wybdr odpowiedniego pedzla. Do gruntowania podifoza oraz malowania farbami alkidowymi,
epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze sg pedzle o twardym, krétkim wiosiu. Do nanoszenia farb winylowych i
chlorokauczukowych mozna stosowac pedzle ptaskie. Farby nawierzchniowe, emalie i lakiery nalezy nanosi¢ pedzlami ptaskimi
0 migkkim wiosiu. polega na nanoszeniu farby réwnolegltymi pasami minimalnie zachodzacymi na siebie. Farby i emalie
nawierzchniowe naktada sie w dwadch kierunkach prostopadtych do siebie (krzyzowo), nieznacznie dociskajac pedzel do
malowanej powierzchni. Farby gruntowe, olejne i alkidowe naktada sie réwniez w dwdch kierunkach cienkimi warstwami, silnie
wcierajac w podtoze.

Aby unikng¢ powstawania zaciekow, podczas malowania powierzchni pionowych nalezy na ograniczonej powierzchni najpierw
natozy¢ farbe w kierunku pionowym pasami lekko zachodzacymi na siebie, mocno dociskajac pedzel do powierzchni, a
nastepnie w kierunku poziomym. Kolejng warstwe naktada sie od géry do dotu, lekko dociskajac pedzel i odrywajac go powoli od
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malowanej powierzchni. Aby podczas malowania pedzlem zminimalizowaé powstawanie $ladéw przejs¢ pedzla, mozna
stosowa¢ wyréwnywanie powierzchni ptaskim pedzlem.

Szybko schnace i zawierajace agresywne rozpuszczalniki wyroby winylowe, chlorokauczukowe oraz poliuretanowe wymagajq
innej techniki naktadania. Na pedzel nalezy nabiera¢ wigkszg ilos¢ farby (lub lakieru) i naktadaé ja rownomiernie na podtoze, bez
wcierania, starajac sie nie wraca¢ na pomalowane miejsca, gdyz mozna doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz
poprzednio warstwy. W trakcie malowania farbami szybko schnacymi pedzel nalezy co pewien czas (podany przez producenta
wyrobu) doktadnie umy¢ w odpowiednim rozpuszczalniku (zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie
wodg z mydtem.

3.2.2. Malowanie watkiem

Metoda ta jest prosta, a przy tym bardzo wydajna -watkiem nanosi sie farby alkidowe, olejne, uretanowe i poliuretanowe. Do
powierzchni chropowatych zaleca si¢ watki o dtugim wiosiu, ktérych uzycie zapewni pomalowanie zaglebien podtoza. Farby
rozpuszczalnikowe nanosi sie watkiem futerkowym, farby wododyspersyjne watkiem z gabki. Przy malowaniu watkiem jest
niezbedna tacka do watka podzielona zwykle na dwie czesci: wanienke, do ktérej wlewa sie farbe, oraz zebrowang pochylg
ptaszczyzne, na ktérej mozna odcisngé nadmiar farby (niektdre tacki zamiast ptaszczyzny zebrowanej majg specjalng siatke).
Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Watek zanurza sie w farbie, a nastepnie przetacza sie go po powierzchni
zebrowanej lub siatce w celu rdwnomiernego nasaczenia go farbg oraz odcisniecia jej nadmiaru. Tak przygotowany watek
prowadzi si¢ po malowanej powierzchni réwnolegtymi pasami, ktére powinny minimalnie na siebie zachodzi¢. Po pomalowaniu
powierzchni w jednym kierunku powtarza sie te czynno$¢ w kierunku prostopadtym do pasow pierwszej warstwy. Watkiem dos$é¢
trudno rozprowadza sie wyroby schnace fizycznie i zawierajgce agresywne rozpuszczalniki - (winylowe,
akrylowechlorokauczukowe). Na watek nalezy nabiera¢ wieksza ilos¢ farby inaktadac ja réwnomiernie na podtoze, bez wcierania,
starajac sie nie wraca¢ na pomalowane miejsca, gdyz moze to doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz poprzednio
warstwy. W trakcie malowania farbami szybko schngcymi watek co pewien czas (okreslony przez producenta wyrobu) nalezy
dokfadnie umy¢ w rozpuszczalniku (zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie woda z mydiem.

Nie jest zalecane gruntowanie podtoza przy uzyciu watka. TrudnosSci pojawiajq sie takze przy rozprowadzaniu watkiem
malarskich wyrobdw szybko schnagcych.

3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powtok malarskich

Do mechanicznego malowania na budowie stuzg aparaty natryskowe. W zalezno$ci od sposobu rozpylenia farby mozna
wyr6zni¢ urzadzenia do natrysku: mechanicznego, pneumatycznego i hydrodynamicznego.

W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod ci$nieniem (zwykle 0,15 -=-0,5 MPa) do dyszy aparatu i
rozpylona przez nagte rozprezenie sie po wyjsciu z dyszy. Do tej grupy zalicza sie aparaty z napgdem: mechanicznym,
bezsprezarkowe i sprezarkowe, elektromagnetycznym i recznym.

W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem sprezonego powietrza i rozpylana w momencie
rozprezenia sie powietrza po jego wyjéciu z dyszy aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powlok tg metodg skiada sie z
pistoletu natryskowego, zbiornika ci$nieniowego na farbe oraz sprezarki z kompletem przewoddw doprowadzajacych sprezone
powietrze.

Do drobnych prac malarskich mozna uzywac pistoletow ze zbiornikiem na farbe, do ktérych nalezy jedynie doprowadzi¢
sprezone powietrze. Koficdwka urzadzenia natryskowego lub pistoletu powinna by¢ prowadzona w odpowiedniej odlegtosci od
malowanej powierzchni. Odlegtos¢ te ustala sie na podstawie proby wykonanej przed malowaniem. Bardzo wazne jest réwniez,
aby byta ona zawsze jednakowa. Farbe nanosi sie pasami nieznacznie naktadajacymi sie na siebie.

Jezeli jest konieczne wykonanie drugiej warstwy, powinna ona by¢ naktadana rowniez pasami zachodzacymi na siebie, ale w
kierunku prostopadtym do paséw pierwszej warstwy. Aparaty do natrysku hydrodynamicznego posiadajg mozliwosci naktadania
przy ich uzyciu farb ciezkich o doskonatych wtadciwosciach antykorozyjnych. Natrysk hydrodynamiczny polega na podawaniu
farby pod wysokim ciSnieniem 8-25 MPa. Po przekroczeniu predkosci krytycznej nastepuje zaburzenie stabilno$ci
wyplywajacego z dyszy strumienia farby i na skutek oddziatywania sit napiecia powierzchniowego rozpada sie on na wiele kropli.
Predko$¢ wyptywu farby z pistoletu wynosi 100-200 m/s. Stosuje sie trzy metody natrysku dynamicznego.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

4.1. Warunki transportu
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Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w pozycji stojacej,
zabezpieczone przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem. pojemniki mogq by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

4.2. Warunki sktadowania

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w
odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania Robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine”.
Przy wykonywaniu robo6t malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujacych zasad:
-prace na wysokosci nalezy wykonywa¢ z prawidtowych rusztowan lub drabin, a gdy nie ma mozliwosci zainstalowania
rusztowan i roboty te wykonuje sie z pomostéw opieranych na konstrukcji (tzw. kfadek), malarz powinien byé zabezpieczony
przed upadkiem pasem bezpieczeristwa przymocowanym do konstrukcji,
-przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatéw alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasty do usuwania starych
powlok olejnych lub z zywic syntetycznych) nalezy stosowaé okulary ochronne i odziez ochronng (buty gumowe, fartuchy
gumowe, rekawice), zabezpieczajac skére twarzy i rak tustym kremem ochronnym,
-przy malowaniu wyrobami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub rozciericzalniki (np. w farbach olejnych, olejnozywicznych,
ftalowych, lakierach lub farbach chemoutwardzalnych) stosowaé odziez ochronng, a prace wykonywa¢ przy otwartych oknach
lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz przestrzega¢ zakazu palenia papierosow i uzywania otwartych palenisk lub grzejnikow
elektrycznych, narzedzi i silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru,

»  przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb zawierajacych krzemionke stosowaé maski

pytochtonne, a skore twarzy i rak zabezpieczy¢ ttustym kremem ochronnym,
* nie nalezy stosowa¢ materiatdw szkodliwych dla zdrowia cztowieka, jak zwigzki chromu, ofowiu, fluatow.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Temperatura. Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze =+5°C. W ciggu doby nie moze nastapi¢ spadek ponizej 0°C.

Farba silikonowg mozna malowa¢ w temperaturze =-5°C.

Optymalna temperatura:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi od + 12 do +18°C,

b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych powyzej +5°C, lecz by w ciggu doby nie nastepowat
spadek temperatury ponizej 0°C,

¢) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi itp. +15°C.

Pogoda. Roboty na zewnafrz budynkdw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim podczas opadow
atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie silnych wiatrow. Niedopuszczalne jest
malowanie powierzchni zawilgoconych, szczegoinie wyrobami rozpuszczalnikowymi.

Inne warunki. Roboty farbami wodnymi -w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby wodorozcieficzalne, tj. klejowe,
cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z zywic syntetycznych oraz chemoutwardzalne powinny byé transportowane i
przechowywane w temperaturze +5°C.

5.3. Przygotowanie powierzchni pod malowanie

Powierzchnia betonu i Zelbetu:

a) wieksze ubytki powierzchni, zlacza prefabrykatéw itp. wypeini¢ zaprawg cementowg z co najmniej 14-dniowym
wyprzedzeniem i zatrze¢ do rdwnosci,

b) plamy od zacliwieh zeskroba¢, zmy¢ woda z dodatkiem detergentow i czystg woda.

Podtoza tynkowe:
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a) naprawi¢ zaprawa i zatrze¢ do lica; w przypadku podiozy gipsowych stosowaé do tego celu zaprawe gipsowg (z
wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem), dla pozostatych podtozy - zaprawe cementowg lub cementowowapienng (z
wyprzedzeniem 14-dniowym),

b) powierzchnie tynku oczyscic.

Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntowac:

a)mlekiem wapiennym- pod farby wapienne i kazeinowe,

b) roztworem szkta wodnego potasowego - pod farby krzemianowe,

c) roztworem mleka wapiennego pod pierwsza warstwe farby klejowej i roztworem szarego mydta (1-3%) pod drugaq i nastepna
warstwe farby klejowej (przy malowaniu wysokojakosciowym),

d) pokostem rozcieficzonym benzyng lakiernicza (1:1) pod wyroby olejne itp.

Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowac:

a) roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe,

b) gruntownikiem pokostowym, srodkiem silikonowym, z kleju kostnego, rozcienczong farbg emulsyjna (farba: woda = 1:6) - pod
malowania farbami emulsyjnymi.

Powierzchnie z drewna i materiatéw drewnopochodnych:

a) oczysci¢ z kurzu, tlustych plam i zaciekdw zywicy,

b)usuna¢ drobne wady powierzchni przez zaszpachlowanie szpachlowka,

c)zagruntowa¢ gruntownikiem, np. pokostowym,

d)seki pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku (10%) lub specjalnym preparatem.

5.4. Prace przygotowawcze do malowania

5.4.1. Przygotowanie pomieszczen

Przed przystgpieniem do robot malarskich z pomieszczen powinny by¢ sprzatniete resztki materiatéw, sprzety itp. Elementy juz
wykonane, jak podtogi, balustrady, armatura tazienkowa itp., powinny by¢ zabezpieczone przed zachlapaniem farbami.

5.4.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkow

Nowe tynki wymagaja okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, cho¢ czas ten zalezy od rodzaju tynku i farby, jaka bedzie uzyta)
i dopiero potem mozna przystapic do nastepnych czynnosci. Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym
klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy i zachlapan, a nastepnie powierzchnie tynku odkurzy¢. Przed malowaniem doktadnie
przeglada sie wszystkie Sciany (réwniez dziatowe), zwlaszcza przy oScieznicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejsc
spekan. Ewentualne szczeliny wypetnia sig elastyczng masg akrylowa,

Nie nalezy stosowa¢ do tego celu mas silikonowych, poniewaz w zasadzie nie dajg sie one pomalowaé. Drobne odpryski i
peknigcia tynkdw nalezy wypetni¢ gtadzig tynkowa,

Tzw. biatkowanie, czyli pokrywanie tynkéw roztworem wapna, jest nie dopuszczalne. Warstwa wapna nie jest spoista i po
malowaniu farba tatwo ulega ztuszczeniu. Zaleca si¢ (przez producentéw farb) gruntowanie tynku specjalng farbg emulsyjng do
gruntowania, ktéra dodatkowo wygtadza tynk i zmniejsza chtonno$¢ podtoza, co pozwala w niektorych przypadkach poprzesta¢
na jednej warstwie farby nawierzchniowej. Nowy tynk mozna réwniez pomalowaé rozciericzong farbg emulsyjng jako warstwa,
gruntowa i po wyschnieciu nanie$¢ 1 lub 2 warstwy farby w zaleznosci od jakoSci powtoki tynkarskiej i farby.

Nowe tynki gipsowe nalezy najpierw zaimpregnowa¢ specjalnymi bezbarwnymi preparatami na bazie akrylu, a nastepnie
pomalowac jedng warstwa farby emulsyjnej do gruntowania i jedng lub dwiema warstwami farby emulsyjnej nawierzchniowej. Do
gruntowania mozna réwniez uzy¢ rozcienczonej farby przeznaczonej do malowania $cian.

Tynki gipsowe powinny dojrzewac, ale okres ten moze by¢ krétszy niz przy tynkach tradycyjnych. Warunkiem przystapienia do
gruntowania jest, aby $ciana byta sucha i jednolita na catej powierzchni. Podtoze przygotowane do malowania powinno ponadto
by¢ gtadkie, rowne, pozbawione pytu, kurzu i innych zanieczyszczen. Przy malowaniu kolorami stabo kryjacymi jest zalecane
potozenie pierwszej warstwy biatej, wowczas tatwiej jest uzyskaC jednolita bawe. Wazne jest réwniez, aby podioze bylo
jednakowo gtadkie, gdyz w przeciwnym razie kolor moze nie by¢ jednorodny

5.4.3. Przygotowanie powierzchni starych tynkow

Jesli stara powloka farby jest stosunkowo cienka i dobrze trzyma sie tynku, przygotowanie powierzchni ogranicza sie do
oczyszczenia Sciany z kurzu, usuniecia niepotrzebnych gwozdzi, hakdw itp. oraz uzupetnienia ubytkéw tynku masg szpachlowg,
a drobnych peknie¢ elastyczng masa akrylowa. Jesli pomieszczenie byto poprzednio malowane farba klejowa lub warstwa farby
na $cianie jest zbyt gruba, nalezy jg bezwzglednie usunag.
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Powierzchnie przeznaczone do malowania farbami klejowymi gruntuje sie 1-2,5-proc. roztworem wodnym mydia szarego.
Sciany, z ktérych usunieto tapete lub farbe, nalezy wygtadzié najpierw szpachlg tynkarska, a potem wymalowag tak jak nowy
tynk.

Wygladza¢ $ciany masami szpachlowymi gipsowo-akrylowymi mozna wylgcznie w pomieszczeniach nieulegajacych
zawilgoceniu i przemarzaniu. Sciany malowane farba olejna najlepiej jest przetrze¢ papierem $ciernym i odkurzy¢, a nastepnie
nanie$¢ nowa warstwe farby. Jezeli na $ciane pomalowang farbg olejng ma by¢ naniesiona farba emulsyjna, farbe olejng nalezy
usuna¢ za pomocg dostepnych na rynku preparatéw do usuwania farb olejnych, co zapobiegnie zniszczeniu powierzchni tynku.
W pomieszczeniach zawilgoconych, Zle izolowanych, Zle wentylowanych i przemarzajacych dos¢ czesto na malowanych
$cianach pojawiajg sie wykwity plesni (czerniejaca farba) niedajace sie zamalowa¢. Wkrotce po malowaniu pojawiajg sie na
nowo i sg bardzo szkodliwe dla oséb przebywajacych w tych pomieszczeniach.. Nalezy bezwzglednie zniszczy¢ ewentualne
wystepujacy grzyb w miejscu jego wystepowania.

Jesli zainfekowane powierzchnie sg juz suche, zeskrobuje sie wszystkie warstwy farby az do tynku, nastepnie powierzchnie
pokrywa sie $rodkiem impregnujacym przeciwgrzybicznym (preparat musi mie¢ atest do stosowania wewnatrz pomieszczen).
Stosujac impregnat, nalezy przestrzega¢ $cisle instrukcji uzycia. Nastepnie uzupetnia sie braki tynku i tak przygotowang
powierzchnie maluje specjalnymi farbami bioodpornymi, zawierajacymi specjalne, nieszkodliwe dla ludzi $rodki
niedopuszczajace do rozwoju mikroorganizmow.

5.4.4. Przygotowanie powierzchni betonowych

Alternatywnym sposobem wykariczania powierzchni betonowych jest ich malowanie. Chemia budowlana zapewnia produkty
pozwalajace uzyskaé jednolity kolor oraz spoista, odporng na $cieranie i wilgo¢ powierzchnie o odpowiedniej odporno$ci na
Scieranie, a podioge betonowg mozna od$wiezaé co kilka lat, malujac ja na dowolny kolor.

Gwarancjg otrzymania powtoki o wtasciwych parametrach jest odpowiednie przygotowanie podioza oraz nanoszenie specjalnie
do tego celu przeznaczonych farb zgodnie z zaleceniami producenta.

Posadzki kruszace sie, pekajace, wykonane wadliwie lub z nieodpowiednich materiatéw nie nadajg sie do malowania. Wszelkie
peknigcia | wykruszenia nalezy odkurzy¢, ubytki uzupetnic oraz usunac plamy z olejow.

Z powierzchni przeznaczonych do malowania najlepiej jest usunaé uprzednio natozone warstwy farby. Jezeli jest to niemozliwe
na catej powierzchni podtogi, to przynajmniej w miejscach ztuszczer istniejacej powtoki. Do usunigcia starych farb stosuje sie
specjalne zmywacze chemiczne.

Na tak przygotowane podioze nanosi sie farbe. Tuz przed malowaniem posadzke jeszcze raz doktadnie trzeba odpyli€,
zamiatajac jq doktadnie lub odkurzajgc. Zalecanym rozwigzaniem jest naniesienie jako pierwszej warstwy farby gruntujacej, a
nastepnie jednej lub dwoch warstw farby nawierzchniowej. Poniewaz malowanie posadzki jest czynno$cig stosunkowo prostq i
przebiega bardzo szybko (powierzchnia odparowujacej farby jest bardzo duza), aby zmniejszy¢ ilo$¢ opardw rozpuszczalnikdw,
nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczenia. W mniejszym stopniu uwaga ta dotyczy farb wodorozciericzalnych, cho¢ do
czasu catkowitego wyschnigcia one réwniez moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Do zalet posadzek malowanych farbami przeznaczonymi specjalnie do tego celu zalicza si¢: odporno$¢ na wilgoé, Scieranie,
dziatanie czynnikow atmosferycznych (réwniez niskich temperatur), niektérych kwasow i zasad, nie palno$¢, wkasciwosci
antyelektrostatyczne.

5.5. Wykonywanie powtok malarskich

5.5.1. Zalecenia ogélne

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowa¢ farby o konsystencji handlowej. Konsystencja farb do malowania
natryskowego -rzadsza niz do malowania recznego i watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno
sie rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farby rozciericzalnikiem (w przypadku farb wodnych - woda, w przypadku
pozostatych farb -rozpuszczalnikami handlowymi w ilosci 3-5%w stosunku do farby. Farby wapienne, kazeinowe, krzemianowe
nalezy naktada¢ pedzlem; pozostate farby mozna naktadaé pedzlem, natryskiem lub watkiem. Zuzycie farb przy malowaniu
natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy malowaniu pedzlem. Przy malowaniu pedzlem ostatnigq warstwe powtoki
wykonaé tak, aby kierunek pociggnie¢ pedzla byt prostopadty do $ciany z oknem - przy malowaniu sufitu lub do podtogi - przy
malowaniu Scian.

5.5.2. Malowanie farbami wapiennymi

Na podtoze bardziej nasigkliwe i do gruntowania stosuje sie farbe rzadszg, jednak farba nie powinna $cieka¢ z powierzchni
pionowych podczas malowania. Wyschnieta powtoka wapienna ma jasniejszg barwe niz farba. Barwy powtok wapiennych sg
mato intensywne z uwagi na wybielajace oddziatywanie spoiwa wapiennego. Malowania farbami wapiennymi wykona¢ 2-krotnie,
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przy czym podtoza suche nalezy zwilzy¢ wodg lub rozcienczonym mlekiem wapiennym. Malowa¢ nalezy metodg ,mokro na
mokro", tzn. nastepna warstwa przed wyschnigciem poprzedniej warstwy.

5.5.3. Malowanie farbami cementowymi

Malowaé podobnie jak farbami wapiennymi, z tym ze druga warstwe naktadaé po 1-2 dniach. W razie zbyt szybkiego wysychania
powloki (lato) zaleca sie zwilzanie jej za pomocg mgty wodnej rozpylanej aparatem natryskowym. Wady powtok cementowych (i
sposoby zapobiegania im) sg analogiczne do wystepujacych przy malowaniu farb wapiennych

5.5.4. Malowanie farbami klejowymi

Farba klejowa powinna da¢ sie natozy¢ cienkg i réwng warstwg oraz nie powinna $cieka¢ (np. z pedzla). Powloka po
wyschnieciu jest jasniejsza niz farba. Doklejenie farby sprawdza sie poprzez lekkie potarcie powtoki tkaning bawetniang (koloru
ciemnego dla jasnych powtoki odwrotnie), przy czym na tkaninie nie powinny pozostawaé¢ $lady startej powtoki. W przypadku
nadmiaru kleju powloka wykazuje spekania. Przy malowaniu zwyklym naktada sie 2 warstwy farby (kazda po przeschnieciu
poprzednigj) - bez gruntowania

migdzywarstwowego. Przy malowaniu doborowym naktada sie 2-3 warstwy farby z dodatkowym gruntowaniem (gruntownikiem
mydlanym 1%) warstwy podktadowej i tepowaniem pedzlem wierzchniej warstwy jeszcze w stanie mokrym. Malowanie $cian
nalezy robi¢ po przeschnigciu powtoki na suficie.

5.5.5. Malowanie farbami kazeinowymi
Jak farbami klejowymi

5.5.6. Malowanie farbami krzemianowymi

Farbe naktada¢ dwukrotnie, metodg ,mokre na mokre", po uprzednim zagruntowaniu podtoza roztworem szkta wodnego
potasowego rozcienczonego wodg w stos. 1:3 (tynki bardziej nasigkliwe - rozcienczone 1:1 lub 1:2) lub specjalnym dla tego typu
farb gruntownikiem.

Powlok krzemianowych nie mozna wykonywaé na kruszacych sie tynkach i na podtozach zawierajacych gips oraz na starych
powlokach olejnych (bez ich catkowitego usuniecia i przetarcia rzadkq zaprawg wapienng). Stare mocne powtoki krzemianowe
po oczyszczeniu mozna ponownie malowaé farbami krzemianowymi

5.5.7. Malowanie farbami emulsyjnymi

Sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek (wskutek niewtasciwego jej transportu czy
przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co jg dyskwalifikuje. Powtoka po wyschnieciu ma barwe ciemniejszg niz
farba.

Do barwienia farb stosuje sie farby emulsyjne kolorowe badz specjaine pasty pigmentowe. Nie wolno do tego celu stosowaé
suchych pigmentéw ani kolorowych farb klejowych. Farb do malowania powierzchni wewnetrznych (o czym informacja znajduje
sie na etykietach tych wyrob6éw) nie mozna stosowaé na powierzchnie elewacyjne. Niektére farby emulsyjne mozna stosowa¢ na
wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi producenta). Natomiast farby przewidziane do malowania elewacji ze wzgledéw
ekonomicznych (wigcej spoiwa i stad wyzsza cena) oraz higienicznych (wiecej spoiwa i wyzsza szczelno$¢) nie powinny by¢
stosowane do wnetrz.

Malowanie wykonywaé 2-krotnie ,na krzyz". Do pierwszego malowania (szczegolnie podtozy nasigkliwych) stosuje sie farbe
rozcienczong wodg w ilosci 10% w stosunku do farby, a do drugiego - farbe handlowa. Podioza gipsowe zagruntowaé (z
wyprzedzeniem 24 h) roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farbg emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:6. Drugg warstwe
farby nanosi¢ najwczesniej po 2 h po wykonaniu pierwszej. Powtok emulsyjnych nie mozna wykonywaé na kruszacych sie
podtozach lub na starych, pylacych sie powlokach oraz na powtokach $wiezych silnie alkalicznych.

5.5.8. Malowanie farbami silikonowymi

Przed malowaniem podtoze zagruntowaC specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z zaleceniem producenta z
wyprzedzeniem 24h. Farbe silikonowg naktadaC 2-krotnie w odstepach 24h. Powtok silikonowych nie mozna wykonywac na
stabych podtozach

5.5.9. Malowanie farbami olejnymi i z zywic syntetycznych
Dostosowa¢ konsystencje farby do techniki malowania (pedzlem, watkiem lub pistoletem natryskowym) przez dodatek 3-5%
rozcienczalnika. Biatg farbe dobarwia sie do zadanego koloru przez dodanie farby tego samego rodzaju (nie wolno dobarwia¢
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suchymi pigmentami) lub specjalnych past pigmentowych. Malowanie na podiozu uprzednio zagruntowanym (z 24 h
wyprzedzeniem) gruntownikiem pokostowym. Kazda warstwa powtokowa z odpowiedniego dla niej wyrobu: podktadowa - z farb
do gruntowania ogélnego stosowania (lub przeciwrdzewnych), warstwa wierzchnia - z farb nawierzchniowych; przy malowaniu
doborowym (1. tréjwarstwowym) - na warstwe z farby nawierzchniowej nalezy natozy¢ warstwe emalii.

Malowanie mozna wykonywac jako uproszczone, zwykte i doborowe.

Przy wykonywaniu powtok konieczne jest przestrzeganie nastepujacych zasad:

a) kazda kolejna warstwa farby musi sie rézni¢ od poprzedniej wickszg zawartoscig spoiwa, tj. przechodzi sie od warstwy
,chudej" do ,ttustej" (farba podktadowa, nawierzchniowa, emalia),

b) kazdg warstwe naktada¢ cienko w odstepach 24 h dla wyrobéw olejnych i zywic syntetycznych,

¢) przy malowaniu drewna i materiatéw drewnopochodnych poza gruntowaniem i zabezpieczeniem przed grzybami i owadami
konieczne jest co najmniej jednokrotne pomalowanie stolarki farbg podktadowa i 2-krotne farbg nawierzchniowa; przy naktadaniu
warstwy wierzchniej kierunek pociggnie¢ pedzla - zgodny z przebiegiem stojow drewna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”.

6.2. Kryteria oceny jakosci i koricowy odbidr rob6t malarski

Badania powtok przy odbiorze wykonuje si¢ w nastepujacych terminach (w temperaturze +5°C, wilgotnosci wzglednej powietrza
65%):

+ z farb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, silikonowych -nie wczesniej niz po 7 dniach,

+ z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z zywic syntetycznych — nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania obejmujg sprawdzenie:

* wygladu zewnetrznego,

* zgodno$ci barwy ze wzorcem oraz potysku,

+ odpornosci powlok na wycieranie i odpornosci na zmywanie woda,

+ dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastyczno$ci i twardo$ci oraz
przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jes$li badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan
dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czeSciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie.

Kontrola migdzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:

a) jako$ci materiatow malarskich,

b) wilgotnoéci i przygotowania podfoza pod malowanie,

c) stopnia skarbonizowania tynkéw,

d) jako$ci wykonania kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie malowania i schniecia powtok.

e) sprawdzenie wyschniecia podtoza,

f) sprawdzenie czysto$ci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci
nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastapic nie wczesniej niz po 3 s.

Wyniki badan jako$ci materiatéw i podtozy powinny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do dziennika budowy.

6.3. Wymagania stawiane poszczegoinym rodzajom powtok

Powtoki wapienne i cementowe:

-jednowarstwowe powinny pokrywaé podtoze, bez plam i odpryskéw, nie powinny siescieraé; przy malowaniu

uproszczonym dopuszczalne $lady pedzla,

-dwuwarstwowe nie powinny mie¢ widocznych plam lub zagtebierh w miejscach wbicia gwozdzi, nie dopuszcza sie niejednolitego
odcienia w miejscach napraw tynku po hakach rusztowan.

Powloki klejowe. Powinny byC bez uszkodzen, smug, przeswitow, plam i $ladéw pedzla, odporne na $cieranie, bez spekan,
tuszczenia sie i odstawania powtoki od podtoza i widocznych poprawek. Powtoki na sztablaturze, tynku szpachlowym, drewnie
struganym i plytkach pilsniowych mogg mie¢ kilkumilimetrowe skupiska farby o nieco innym odcieniu, jednolite na catej
powierzchni.

Powloki kazeinowe i krzemianowe. Powinny odpowiada¢ wymaganiom jak dla powtok klejowych, z tym ze powinny by¢ odporne
na zmywanie woda.

—_ = == =
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Powtoki emulsyjne. Powinny byé niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje (rozmazywanie sie).
Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug, plam, spekan, tuszczenia.

Powloki silikonowe. Powinny by¢ odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho i na szorowanie, bez uszkodzen, plam, smug,
prze$witow, Sladoéw pedzla, spekan, tuszczenia i odstawania od podtoza.

Powloki olejne i na zywicach syntetycznych. Powinny mie¢ barwe jednolitg, bez $ladéw pedzla, smug, zaciekow, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa rob6t jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla
sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robot
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne”.

8.2. Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.2.1. Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach pafistwowych lub
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypetienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do rob6t tynkowych lub odpowiednig szpachlowka.
PodtoZze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2 i 5.3.. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po diuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2.2. Odbiér rob6t malarskich

+ Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roziozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatdw powtoki, widocznych okiem
$ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnig malowang do powtok o dobrej jakos$ci wykonania.

* Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang,
lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

+ Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

+ Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podioza.

+ Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie mokra miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.3. Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot

-Zatwierdzong dokumentacje techniczng,

-Protokoty odbioréw migdzyoperacyjnych stwierdzajacych przygotowanie podioza, prawidtowe wykonanie kazdej z warstw
podktadowych pod malowanie

-Protokéty badan kontrolnych lub zadwiadczen o jakosci uzytych materiatow

8.4. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodno$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty nalezy
uznac¢ za prawidtowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét uznaje sie za niezgodne z wymogami projektu i nie
przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnos$ci z projektem wykonane roboty moga byé zakwalifikowane do ponownego
wykonania w cato$ci lub do cze$ciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.
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W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie do usuniecia, ale nie wplywajacych w sposoéb razacy na jakos¢, to pod
warunkiem zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru, roboty te mogg by¢ przyjete z rbwnoczesnym odpowiednim procentowym
obnizeniem warto$ci robot.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01 ,Wymagania ogoine”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

* Przygotowanie podtoza do malowania, odczyszczenie powierzchni, uzupetnienie ubytkow w podiozu

+ Dostarczenie i przygotowanie farb

« Zabezpieczenie powierzchni sasiednich (niemalowanych)

+ Malowanie $cian, posadzek, oktadzin cian i sufitow

+ Ustawienie i rozebranie rusztowan (drabin malarskich)

+ Oczyszczenie zabrudzen, usunigcie zabezpieczen powierzchni sasiednich

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktdre sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom | Budownictwo ogdlne. Cz. 4, Arkady 1990
(rozdziat 27).

2) Instrukcja 351/98 Zabezpieczanie przed korozjg konstrukcji betonowych i Zelbet. Instrukcja nr 351/98. ITB, Warszawa 1998.

3) PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy

4) PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze

5) PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

6) PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

7) PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi farbami emulsyjnymi

8) PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych

9) PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

10) PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

11) PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciefczalnymi farbami emulsyjnymi
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malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

13) PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne Sciany i sufity -
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14) PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciericzalne stosowane wewnatrz

15) PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

16) PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkow - Wymagania i badania

17) PN-62/C-81502 Szpachldwki i kity szpachlowe. Metody badan.

18) PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

19) PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

20) PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

21) PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

22) PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

23) PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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